Produktdatablad / Product Data Sheet

PRGTCC

3
Let’s connect

Lokset polyesterpatron HSF1-20

BRUKSOMRADER:

Lokset polyesterpatron brukes til forankring av
bolter i dimensjonsspekteret 16-40 mm dia. hvor
det er krav til et sikkert og raskt feste i betong,
tegl, mur og fjell. Brukes til montering av
maskiner og utstyr i industrien, feste av
kranbaner, feste av fjellbolter i gruver og
tunneler, til bolting ved fjellsikring, montering av
ensidig forskaling o.1.

FORDELER:

e Enkel og rask i bruk

e Sterk, rask og varig forankring

e Kan brukes som forankring oppunder tak.

e Intet ekspansjonstrykk — Kan derfor brukes i

svake og relativt blgte materialer.

Pavirkes ikke av vibrasjoner.

e Bolten er beskyttet mot korrosjon, og de
fleste typer kjemikalier.

e Forankringskreftene fordeles jevnt.

BESKRIVELSE:

Lokset polyesterpatron bestar av en pglse med
to kammer i lengderetningen. | det ene kammeret
er det polyester, og i det andre herder. Nar man
roterer bolten igjennom patronen i borehullet blir
de to komponentene blandet, og herder nesten
umiddelbart.

EGENSKAPER:

Geltime = 20 Sekunder

Geltime defineres som tiden det tar fra
blandingen pabegynnes til massen begynner &
sette seg. Geltime = 20 sekunder gjelder dersom
polyesteren har en temperatur pa ca. 25 °C

Blandetid fra start til bunn, inklusiv 5 sekunders
blandetid i bunnstilling av hull, er 15 sekunder.
Lavere temperatur pa polyesteren medfgrer at
geltime gker.
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LAVESTE BRUKSTEMPERATUR:

Dersom polyesteren har en temperatur pa 15°C
eller mer kan den brukes i temperaturer ned til
0°C, under forutsetning av at hullet er fritt for is
og rim, og at bolten har en temperatur pa 15°C.

BOLTETYPER:

Boltene ma veere gjenget eller av kamstaltype
med skrakappet ende for & kunne blande Lokset
polyesterpatron riktig i borehullet. Ved store
borehull i forhold til boltediameter, skal det
benyttes paklemt blandefjer. Hullet ma st i
forhold til boltediameter.

Lokset polyesterpatron GUIDE:

Bolt Hull Patron Volum
diamm | diamm dia - cacm?®
lengde
16 21/23 18x200 51
16 24/27 23x250 104
20 25/29 23x400 166
20 29/32 25x500 245
20 29/32 28x420 258
25 29/32 28x420 258
20* 45/48 40x480 603
25* 45/48 40x480 603
*= Bolt m/blandefjaer 40x450

BELASTNINGSSTYRKE | FORHOLD TIL
FORANKRINGSLENGDE:
Skjematiske forankringsverdier

30t

20t

10t

00mm
Merk: Disse verdiene er kun estimerte.
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SKJ/EREBELASTNING:

Herdet Lokset polyesterpatron har hgyere
bruddstyrke enn de fleste materialer den blir
brukt sammen med. Der hovedkreftene kommer i
skjeer, viser gjentatte forsgk at det er
konstruksjonsmaterialet som bestemmer styrken.
Det vil si at konstruksjonsmaterialet er det
retningsgivende for festet, utenom boltestyrke og
forankringslengde.

STREKKBELASTNING:

Denne er basert pa boltestyrke,
forankringslengde,, konstruksjonsmaterialets
styrke og utformingen av forankringshullet.

MONTERINGSANVISNING:

Boring:

Lokset polyesterpatron forankring er basert pa
hovedsakelig mekanisk feste. Hullene ma derfor
veere ru og stavfrie for & oppna maksimalt feste.
Hullene skal derfor bores med slagbor. Estimert
kapasitet er basert pa slagborede hull.

Montering:

1. Bor opp hullene i eksakt lengde og diameter.
OBS: Ikke for dype hull, pavirker
resultatet
Kontroller at hullet er rent og at bolten kan
roteres fritt.

2. Settinn polyesterpatronen og skyv den inn
til bunnen av hullet med bolten. Vifte forst.

3. Sett pa muttertrekker med passende adapter
til montering av bolt. Det ma ikke brukes
muttertrekker med slag! Anbefalt
rotasjonshastighet 350-450 omdr./min

4. Rotér bolten sakte, og press bolten raskt
igjennom patronen, samt rotér i 5 sekunder
etter at bolten har nddd bunnen. Total
rotasjonstid ca. 15 sek.

5. Venti 15-20 sek. (avhengig av temperatur)
far man reverserer muttertrekkeren for & skru
av adapter.

HULLSTQRRELSE

Lokset polyesterpatron taler noe variasjon i
hulldiameter. Ved ekstra stor forskjell mellom hull
og patron vil det bli vanskelig & blande patron
riktig, samt at forankringslengden ikke vil bli
tilstrekkelig. Det anbefales benyttet bolter med
pamontert blandefjeer.
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BRENNBARHET:

Polyesterbasert forankring bgr ikke brukes der
hvor strukturell baereevne ma opprettholdes i
tilfelle brann.

SIKKERHET OG HELSE:

Utformingen av polyesterpatron er foretatt med
tanke péa 4 redusere faren for kontakt med
polyesterresin. Det kan spesielt nevnes at hud-
og gyekontakt bar unngas. Beskyttende hansker,
beskyttelseskrem for hud, samt vernebriller
anbefales brukt.

Dersom polyesterresin skulle komme i kontakt
med huden, ma det fjernes far herding. Dette kan
skje med en spesialkrem, etterfulgt av grundig
vasking med sape og vann. Bruk ikke
lesemidler! Ved sprut av polyesterresin i
gynene, anbefales grundig skylling med mye
vann, med pafalgende oppsgking av lege.

KJEMIKALIEBESTANDIGHET:

Herdet Lokset polyesterpatron er bestandig mot
vann, saltvann, bensin, oljer, fett, salter og
mange forskjellige typer syrer, lut og lasemidler.

Flammepunt og egenveki:

Lokset polyesterpatron: 32°C

Egenvekten er pa ca. 2g/CM3

Ytterligere informasjon er tilgjengelig i form av
Sikkerhetsdatablad for Lokset polyesterpatron.

LAGRING/OPPBEVARING:

Lokset polyesterpatron har en lagringstid pa 12
maneder dersom lagringstemperaturen ikke
overstiger 25°C. Polyesteren bar ogsa lagres
tart. Ved 30°C er lagringstiden redusert til 5
maneder. Kontroll med lagersirkulasjonen er
nagdvendig for & forsikre at patronen blir brukt for
holdbarhetsdato. Patronene taler streng kulde i
korte perioder, men mé veere temperert ved bruk.

STANDARD DIMENSJONER
Patronstgrrelse
@18X200mm
@23x250mm
@23x400mm
@25x500mm
@28x420mm
340x480mm

Andre dimensjoner pa foresparsel.
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Lokset polyester cartridge HSF1-20

APPLICATIONS:

Lokset polyester cartridges are used for
anchoring bolts of sizes ranging from 16-40 mm
in diameter where there is a need to quickly and
safely fix bolts in concrete, brickwork, masonry or
rock. Used for installing machinery and
equipment for industry, attaching crane tracks,
fixing rock bolts in mines and tunnels, for rock
support bolts, installing single-sided formwork,
etc.

ADVANTAGES:

e Simple and quick to use

e Strong, quick and permanent anchoring

e Can be used for suspending loads.

e No expansion pressure — Can therefore be

used in weak and relatively soft materials.

Not vibration sensitive.

e Bolts are protected from corrosion, as well as
most types of chemicals.

e Even distribution of anchoring forces.

DESCRIPTION:

Lokset polyester cartridges contain two
compartments separated by a barrier. One
compartment contains the polyester resin and the
other a chemical catalyst for hardening. When
the bolt is rotated in the borehole, the cartridge is
broken mixing the two components, this creates
a chemical reaction that hardens the resin almost
immediately.

PROPERTIES:

Gel time = 20 seconds

Gel time is the amount of time from when the
catalyst is introduced until the mass begins to
set. Gel time = 20 seconds applies when
polyester is at a temperature of approx. 25 °C

Mixing time from start to finish, including 5
seconds in the bottom of the hole is 15 seconds.
A lowering of the polyester temperature will mean
an increase in gel time.
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LOWEST WORKING TEMPERATURE:

When the polyester is at a temperature of 15°C
or over, it can be worked at temperatures down
to 0°C, on condition that the hole is free from ice
and frost and that the bolt has a temperature of
15°C.

BOLT TYPES:

Bolts must be threaded or rebar bolts with
obliquely-cut ends in order for Lokset polyester
cartridges to mix correctly in the borehole. When
the borehole is large in relation to the bolt
diameter, a clamped mixing spiral should be
used. Boreholes should be in relation to the
diameter of the bolt.

Lokset polyester cartridge GUIDE:

Bolt Hole Cartridge | Volume
@ mm @ mm @-length cacm?®
16 21/23 18x200 51
16 24/27 23x250 104
20 25/29 23x400 166
20 29/32 25x500 245
20 29/32 28x420 258
25 29/32 28x420 258
20* 45/48 40x480 603
25* 45/48 40x480 603

*= Bolt w/spiral 40x450

LOAD STRENGTH IN RELATION TO ANCHOR
LENGTH:
Schematic anchor values

30t

20t

10t

600
mm
Note: These are only estimated values.
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SHEAR LOAD:

Hardened Lokset polyester has a higher tensile
strength than most materials that it is used in
construction with. Where the major forces are in
the form of shear, repeated attempts have shown
that it is the construction material that determines
strength. That is, the construction material is the
guideline for fixing, rather than the bolt strength
or anchor length.

TENSION LOAD:

This is dependent on bolt strength, anchor
length, strength of the construction material and
the configuration of the anchor hole.

INSTALLATION INSTRUCTIONS:

Drilling:

Lokset polyester cartridge anchoring is mainly
mechanically based. Therefore, the hole must be
rough and free of dust in order to achieve optimal
fixing. The hole should therefore be drilled with a
hammer drill. Estimated capacity is based on
hammer-drilled holes.

Installation:
6. Drill the hole to the exact length and
diameter.

OBSERVE! The hole must not be too deep
or the result will be adversely affected.
Check that the hole is clean and that the bolt
can rotate freely.

7. Insert the polyester cartridge and slide it in
to the bottom of the hole with the bolt. Vent
first:

8. Attach a wrench with the appropriate adapter
for installing the bolt. Do not use an impact
wrench! Recommended rotation speed 350-
450 RPM/min.

9. Rotate the bolt slowly then push rapidly
through the cartridge, rotating for 5 seconds
after the bolt has reached the bottom of the
hole. Total rotation time approx. 15 seconds

10. Vent for 15-20 seconds (depending on the
temperature) before reversing the wrench to
unscrew the adapter.

HOLE SIZE:

Lokset polyester cartridges tolerate some
variation in hole diameter. If the difference
between hole diameter and cartridge is too large,
it will be difficult to mix the cartridge correctly and
the anchoring length will be insufficient. The use
of bolts fitted with mixing spirals is
recommended.
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FLAMMABILITY:
Polyester-based anchors should not be used
where structural load-bearing capacity must be
maintained in the event of fire.

HEALTH AND SAFETY:

Polyester cartridges are designed with a view to
reducing the risk of contact with polyester resin.
In particular, any contact with the skin and eyes
should be avoided. The use of protective gloves,
protective skin creams and eye protection is
recommended.

If polyester resin should come into contact with
skin, remove it before it hardens. This can be
done using a special cream, followed by
thorough washing with soap and water. Do not
use solvents! In the event of polyester resin
coming into contact with eyes, rinse thoroughly
with water and then seek medical advice.

CHEMICAL PROPERTIES:

Hardened Lokset polyester cartridges contain
water, brine, petroleum, oils, fats, salts, and
many different types of acids, alkalis and
solvents.

Flash point and specific gravity:

Lokset polyester cartridge: 32°C

Specific gravity approx. 2g/cm?

Further information is available in the form of the
Safety Data Sheet for Lokset polyester
cartridges.

WAREHOUSING/STORAGE:

Lokset polyester cartridges have a shelf life of
12 months at a storage temperature of 25°C or
under. At 30°C, shelf life is reduced to 5 months.
Control of inventory flow is necessary to ensure
that the cartridges are used before the expiration
date. Cartridges are able to withstand harsh cold
for short periods, but must be tempered prior to
use.

STANDARD SIZES:
Cartridge size
@18X200mm
@23x250mm
@23x400mm
@25x500mm
@28x420mm
B40x480mm

Other sizes available on request.
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