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FDV reparasjon Pc-Coat 
 

 

Prosedyre for reparasjon, utbedring av skader på galvanisering og/eller pulverlakk. 

 

Produktbeskrivelse: 

• Hard-Hat kaldgalv sinkrik maling 1085 0,25kg 

• Hard-Hat kaldgalv sinkrik spraymaling 500ml 

• Hard-Hat Grunning spraymaling grå 500ml 

 

Aktuelle vedlegg til denne FDV: 

• Teknisk datablad og sikkerhetsdatablad Hard Hat 

• Teknisk datablad og sikkerhetsdatablad Jotun 

• Påføringsanvisning Jotun 

 

1. Hensikt 

Sikre at oppståtte skader på varmsink/pulverlakk repareres etter anbefalte og forsvarlige metoder. 

 

2. Omfang 

Alt gods der skader har oppstått hos kunde eller under montasje. 

 

3. Prosedyre 

 

3.1 Overflate 

Overflaten må være tørr, rengjort og fri for fett. Fjern støv og løse biter/flass. Skader på pulverlakk må slipes med 

sandpapir eller lamellskiver. Rengjør overflaten på reparasjonsstedet med aceton eller xylene eller annen 

avfetningsvæske. 

 

3.2 Påføring av sink rik maling 

Ved utbedring av skader hvor metallet er blottlagt er det behov for sink på det blottlagte metallet. Når metallet ikke er 

blottlagt, er det bare behov for maling direkte på område. 

 

3.3 Påføring av maling 

Maling påføres med kost/pensel eller rulle. 

 

4. Emballasje:       Spannstørrelse/liter 

Hard-Hat kaldgalv sinkrik maling 1085     0,25kg 

Hard-Hat kaldgalv sinkrik spraymaling     500ml 

 

Hard-Hat Grunning spraymaling grå     500ml 

  

 

For utfyllende informasjon, les vedleggene fra produsent. 

 

 

http://www.pretec.no/
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MOM repair of Pc-Coat 

 
Procedure for repair, repair of damage to HDG and/or powder coating. 

 

Product description: 

• Hard-Hat cold galvanizing zinc-rich paint 1085, 0.25 kg 

• Hard-Hat cold galvanizing zinc-rich spray paint, 500 ml 

• Hard-Hat primer spray paint, grey, 500 ml 

 

 

Current attachments to this FDV: 

• Technical Data Sheet and Safety Data Sheet for Hard Hat 

• Technical Data Sheet and Safety Data Sheet Jotun 

• Application instructions Jotun 

 

 

1. Purpose 

Ensure that damage to HDG / powder coatings is repaired according to recommended and proper methods. 

 

2. Scope 

All goods injuries have occurred at customer or during assembly. 

 

3. Procedure 

3.1 Surface 

The surface must be dry, clean and free of grease. Remove dust and loose pieces / dust. Damage to powder coating 

must be sanded with sandpaper or slab discs. Clean the surface of the repair site with acetone or xylene or other 

degreasing fluid. 

 

3.2 Application of zinc rich paint 

When repairing damage where the metal is exposed, there is a need for zinc on the exposed metal. When the metal is 

not exposed, there is only a need for paint directly on site. 

 

3.3 Application of paint 

Paint is applied with diet / brush or roll. 

 

4. Packaging:  Can size / litres 

Hard-Hat cold galvanizing zinc-rich paint 1085,   0.25 kg 

Hard-Hat cold galvanizing zinc-rich spray paint,   500 ml 

 

Hard-Hat primer spray paint, grey,   500 ml 

 

For additional information, read the attachments from the manufacturer.  

 

http://www.pretec.no/

