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Sinkrik maling (kaldgalvanisering)  

 

 

Bruksområde vil være overmaling av galvaniserte deler, eller skader på produkt hvor stålet er blottlagt. 

Er beregnet for påføring med pensel på mindre overflater, mindre vedlikeholdsarbeider og oppfriskning. 

Varmebestandig opp til 300°C (tørr varme). 

 

Lagerprogram: 

Leveres i boks 0,25 kg 

Farge: Grå (matt) 

 

Teknisk informasjon: 

Sink-rik primer basert på epoksy-ester. Produktet har ren sink som pigment og gir en katodisk beskyttelse. Kan 

overmales med produkter som ikke inneholder ester. Ved 2 - 3 strøk oppnås nødvendig sjikttykkelse i hht. EN 

ISO 1461.  Teoretisk dekkevne: 13 m2 pr liter ved 35 µm tørr film.  

 

Tørketid (10°C/ 60% rel luftfuktighet.) 

Støvtørr: 30 min. 

Håndterbar: 4 timer 

Overmalbar: 8 timer 

Gjennomherdet: 5 døgn. 

 

Underlaget bør være pusset ned, og må også være rent, tørt og fettfritt ved påføring. Lufttemperatur, 

underlagets- og produktets temperatur ved påføring må være mellom 5 til 35°C. Relativ fuktighet må være 

lavere en 85%. 

Se sikkerhetsdatablad fra produsent for flere detaljer.  
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Zinc rich primer (cold galvanizing) 

 

For coating galvanized surfaces or damaged areas on products with exposed steel. (dry heat). Design for use on 

small surfaces, and touch up of damaged zinc coating. Paint should  be applied with brush. Heat resistant up to 

300°C (dry heat). 

 

Stock programme: 

Liquid paint 0,25kg  

Color: Grey (matt) 

 

 

Technical information: 

Zinc rich primer based on epoxy ester resin. The product contains pure zinc as pigment and provides cathodic 

protection to metal to protect against rust. Can be recoated with non-saponifiable coatings. 2-3 layers gives 

sufficient coating thickness according to EN ISO 1461. Theoretical consumption: 13 m2 pr liter with 35 µm dry 

film thickness.  

 

 

Curing time (10°C/ 60% rel humidity) 

Dust dry: 30 min. 

Touch dry: 4 hours. 

Dry to recoat: 8 hours 

Fully cured: 5 days. 

 

 

Surface to be painted should be brushed, and needs to be dry, clean and free of grease. Air temperature, 

substrate and product temperature on application shall be between 5 and 35°C. Relative humidity shall be  

lower than 85%. 

See safety data sheet from manufacturer for more details.  
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